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Especificaciones y Accesorios

ESPECIFICACIONES Y ACCESORIOS

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Especificaciones
» Tasa de Medicion Selecionable hasta 14 perfis por segundo.
¢ Interfaz de comunicacion Salidas Analdgica y Digital; Ethernet.
* Modos de ejecucion Frecuencia de tiempos o Encoder.
* Salida de Datos Modbus TCP o Servidor nativo OPC; conversion para otras plataformas disponibles.
» Temperatura de la Operacion 32 a 113°F (0 a 45°C); sistema de refrigeracion disponible.
» La clase de seguridad Laser por la norma CDRH standard y Clase 3A, y la clasificacion IEC 60825-1 es Clase 3R

El Profile360™ est4 en conformidad con las normas de seguridad de maquinas, compatibilidad eletromagnética y directivas de bajo voltaje conforme CE.
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Accesorios
Paquete de Movilidad Industrial

Paquete de movilidad industrial Profile360 ha sido empleado para grandes operaciones de extrusion durante el set up de modo que una unidad puede ser usada por
multiples lineas. Las mediciones en linea proveen informaciones instantaneas ayudando al operador a ajustar el extrusor, el calibrador y el equipo de alimentacion, para
garantizar que todas las dimensiones estén estables antes de pasar para la proxima linea.

Paquete de movilidad industrial con sistema Estructura tipo "C”

Campo de Vision (FoV) Diametro
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1.Repetitividad es la representacion de la habilidad del sistema de monitorear la variacion del proceso. Es expresado como el desvio estandar de tres sigmas en una serie
de mediciones de un bloque estandar. Exactitud es la representacion del error del sistema cuando mide un valor conocido. Es expresado con el Bias en una serie de
mediciones en un bloco estandar certificado.

Repetitividad y Exactitud son basadas en un procedimiento de test estandar de 2012. Resultados de campo pueden ser mejores o peores, dependiendo del tipo de
calibrador, tamafio y posicion.

El Procedimiento de Prueba 2012 incluye mediciones de espesor de un bloque estandar certificado independientemente. 20 medidas son tomadas en cada uno de los 10
diferentes locales en todo el campo de vision del sistema. Repetitividad (desvios estandar 3 (3&sigma;) y exactitud (bias) son calculados en cada posicion. La
repetitividad y exactitud en cada una de las 10 posiciones debe ser menor de lo que la especificacion.

2. Para todos los rangos de medicion hay una actualizacion por segundo.
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